
gem./acc. to VA 04 03

    = Kontrollmaß / inspection dimension

(       ) = Hilfsmaß / reference dimension

 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.

Maß X (gerichtet)/dimension X (adjusted):
Oberes Abmaß/allowance above nominal size: max. X x 0.002 

T1: Salzbadnitrocarburiert/salt bath nitrocarburized,
     ungehärtet/not annealead
     Korrosionsbeständigkeit/corrosion resistance > 96h ohne Rotrost/without red rust 
     Test nach/test procedure according to EN ISO 9227

T2: Salzbadnitrocarburiert/salt bath nitrocarburized,
     Korrosionsbeständigkeit/corrosion resistance > 144h ohne Rotrost/without red rust
     Test nach/test procedure according to EN ISO 9227
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Hinweise für interne Fertigung/notes for in-house production:

                           SAP-table of appropriate sheet number 
Blatt 3/sheet 3: der Blattnummer zugehörige SAP-Tabelle/

                           measurements and demands of chromate coating

T1:                               09300214/0603
T2:                               09310087/0603
Werkstoff/material:  09600224/0607

Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maßgebend und muss erhalten bleiben/
Authoritative is the german text 
In andere Sprachen übersetzte Zeichnungsvarianten sind abhängig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document

Gültig für Blattnummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: Maße und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/
                           measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: Maße und Anforderungen Chrombeschichtung/ - 12956 31.01.2013
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gem./acc. to VA 04 03

    = Kontrollmaß / inspection dimension

(       ) = Hilfsmaß / reference dimension

 [       ] = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.

Maß X (gerichtet)/dimension X (adjusted):
Oberes Abmaß/allowance above nominal size: max. X x 0.002 

Rmax 1,5 | II | Cpk > 1,33
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CR: hartverchromt/hard-chrome plated 8-25µm, HV0,05≥900daN/mm²
       Korrosionsbeständigkeit/corrosion resistance > 120h ohne Rotrost/without red rust
       Test nach/test procedure according to DIN EN ISO 6270-2
CRNP:    nasspoliert, Schichtdicke 8-12µm/wet polished, coat thickness 8-12µm
CRNPO: nasspoliert, geölt, Schichtdicke 8-12µm/wet polished, oiled, coat thickness 8-12µm
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Hinweise für interne Fertigung/notes for in-house production:

CR,CRNP,CRNPO:    09600862/0614
Werkstoff/material:  09600224/0607

                           measurements and demands of chromate coating

Blatt 3/sheet 3: der Blattnummer zugehörige SAP-Tabelle/
                           SAP-table of appropriate sheet number 

Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maßgebend und muss erhalten bleiben/
Authoritative is the german text 
In andere Sprachen übersetzte Zeichnungsvarianten sind abhängig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document

Gültig für Blattnummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: Maße und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/
                           measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: Maße und Anforderungen Chrombeschichtung/ - 12956 31.01.2013
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