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Produktion Stabilus

Kaufteil China
nach separater
Lieferanten-
zeichnung

Kolbenstangenbearbeitung nach
STAB-Spec. 10006248

fuer Kaufteil China
Produktfamilie: 2008/0028
freigegebene Laengen:
100-450 mm

vor dem Schleifen RHT 0,4..0,7 mm,
> 68 HRA (nach DIN ISO 6508);

(d) Toleranzen: *3% nach dem Drehen; / Rz 25 <
*0,3 nach dem Richten;
10,3 nach dem Nisliden

* nur Tab. IV
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