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T1: Salzbadnitrocarburiert/salt bath nitrocarburized,
ungehdartet, not annealed
Eindringtiefe/penetration depths 10-20um

Korrosionsbestdndigkeit/corrosion resistance > 96h ohne Rotrost/without red rust

Test nach/test procedure according o EN ISO 9227

T2: Salzbadnitrocarburiert/salt bath nitrocarburized,
Eindringtiefe/penetration depth 10-20um

Korrosionsbesté&ndigkeit/corrosion resistance > 144h ohne Rotrost/without red rust

Test nach/test procedure according to EN ISO 9227
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Hinweise fUr interne Fertigung/notes for in-house production:

TI: 09300214/0603
T2: 09300209/0603
(O Werkstoff/material: 09010014/0601
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Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maBgebend und muss erhalten bleiben/
Authoritative is the german text

In andere Sprachen Ubersetzte Zeichnungsvarianten sind abh&ngig vom Original/

translated drawing versions depend on the original

Blatt 1/sheet 1: MaBe und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/

measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: MaBe und Anforderungen Chrombeschichtung/
measurements and demands of chromate coating

Blatt 3/sheet 3: der Blatthummer zugehdrige SAP-Tabelle/
SAP-table of appropriate sheet number
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CR: hartverchromt/hard-chrome plated 4-10um, HV0,05>900daN/mm?2
Korrosionsbestandigkeit/corrosion resistance > 120h ohne Rotrost/without red rust
Test nach/test procedure according to DIN EN ISO 6270-2 CH
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