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RESIMDE VERILMEYEN TOLERANSLAR iCiN TABLODAKI DIN 7168 m GEGERLIDIR
TOLERANCES NOT GIVEN IN THE DRAWINGS TO MEET DIN 7168 m
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A CALISMA YUZEYI / OPERATION SURFACE Nitrasyon kaplama icin / For QPQ :
6 1-) Koniklik toleransi her 100 mm. mil boyunca : max.0,001 mm'dir. 6
1-) Taglama sonrasi gap: ©9,96-9,99 mm.
Cone tolerance for per 100 mm. through shaft length max. 0,001 mm. iY-13- i
P 9 9 ! Shaft diameter after grinding:@7,96-7,99 mm. 13038 04/04/2013 | Itk yaym
2-) Ovallik toleransi : 0,003 mm.'dir. . Rev.No. Rev.Kodu Rev.Tarihi Revizyon Aciklamalan
2-) Nitrasyon derinligi : min. 10 Hm
L Circularity tolerance max. 0,003 mm. -
4 ! Nitration depth min. 10 pm —,Uﬂwﬂﬂoz Bu resim PISTON Ltd. Sti. malidir.izinsiz olarak kullanilamaz
3-) Max. egrilik her 100 mm. mil boyu igin :0,01 mm.'dir. 3-) Nitrasyon sertligi : min.550 Hy ve kopya edilemez.
Max. angularity for per 100 mm. through shaft length max. 0,01 mm. o ) This drawing is the property of PISTON Co. Inc. and can not
Nitration hardness min. 550 Hv. to be used nor copied without written permission of Piston Co. Inc.
7 4-) Nitrasyonlu mil ylizeyinde gizik,darbe ve catlak olmamalidir. 4-) Surface roughness max. Ra=0,10 m Gas Springs 7
. Y
No any scratch, crack or damage on the nitrated shaft surface. . J T, Malzeme Spek No./Material imalat Olgiisii imalat Agirig
Yizey purtzluligu : max. Ra=0,10 pm
5-) Nitrasyon kapli yuzeylerde tuzlu su banyosu testi min.144 saat. TS EN10277-2 (C35)
) . Adi Soyad imza Tarih Resim No.
L ty of nitrated components min. 144 hours - |
Cizen S.YALCIN 04/04/2013
Kontrol Y.GOKSU 04/04/2013
Onay 0. TURKOGLU 04/04/2013
m . P . 2 % | m Stok No. m
*Parga gapaksiz ve keskin koseler giderilmis olacak @HO SHAFT m m H ON@ON
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