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T1: Salzbadnitrocarburiert/salt bath nitrocarburized,

Oungehartet/not anneale

Korrosionsbesténdigkeit/corrosion resistance > 96h ohne Rotrost/without red rust

ad

Test nach/test procedure according to EN ISO 9227

T2: Salzbadnitrocarburiert/salt bath nitrocarburized,

O Korrosionsbestandigkeit/corrosion resistance > 144h ohne Rotrost/without red rust

Test nach/test procedure according fo EN ISO 9227
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Hinweise fUr interne Fertigung/notes for in-house production:

09300214/0603
09310087/0603 O

Werkstoff/material: 09600224/0607

Hinweis/note:

, Innenkanten/inside: edgeyﬂ2

geputzt/cleaned| /W W m m

Werkstiickkanten, wenn nicht anders angegeben/edge of workpiece unless otherwise indidated

DINISO 13715, AuBenkanten/outside edges 0.2
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Gultig fur Blatthummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: MaBe und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/

measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: MaBe und Anforderungen Chrombeschichtung/

measurements and demands of chromate coating

Blatt 3/sheet 3: der Blatthummer zugehdrige SAP-Tabelle/

SAP-table of appropriate sheet number

MaB X (gerichtet)/dimension X (adjusted):
Oberes AbmaB/allowance above nominal size: max. X x 0.002

( L-MASS/L-dimension )

C X-MASS/X-dimension 0,50 )

513

in diesem Bereich gehdrtet/

annealed in this area 513
Eindringtiefe/penetration depth
0,7 +0,3mm/(=540HV10)

[ Rmax 1,5 | Il | Cpk > 1,33 )

D7,99 max.
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(SchleifmaB/grinding dimension)
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Gewindeauslauf/thread runout 1,50 mox.

9,50 —g,so

gem./acc. to VA 04 03
y (y (Rmax 1,511 Cpk > 1.33) )

() =Kontrolima/ inspection dimension
() =HifsmaB/ reference dimension
[ 1=VorbearbeitungsmaB / pre-work dim.
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