8 | 7 6 | 5 1 3 | 2 | 1
g| |t Material-Nr. A E Rz 100
g Nr. Oberflachenbehandlung nach Gesant- Léngfe X 51 Nislide @
& STAB-Spec. lange ohne Rifa 0.15
_ s 10006248 | Tabelle V | 10006248 10028959 Tab.1 Anschlub- 8,5f8rj 10,5,
o Tab. IV [Nislide hell | Tab. ¥ China-Kaufteil zapfen 2 t
%E 188] 919685 919685| 919685[279.0270.5 R girter (O / Rmax @ 043 RL alternatiy
Efé 189 991863 991863 991863|327.0(318.5 A O,5i245 3
2171190 402968 402968 | 402968)300.01(297.5 . , S
2| [To1] a03207 103207] 403207] 177.0 | 163.5 e e, et milk
| [192] 747845 747845| 747845 333.0 | 324.5 K| e - X\ 8)| =
=1:/193| 902956 902956 902956]348.0339.5 /ﬁ ‘ >\ 1=~
194 547086 547086 547086(111.0]102.5 A ''''' ' '''''''''''''''''''''' '''''' B r/
= 1o 692159 692159] 309.0 | 300.5 vorgearheitet : g [
| | 196| 694310 694310 | 694310 366.0 [ 357.5 - 1,55 a L
197] 307848 307848] 307848[334.0325.5 ¢ 8,540,1 [A] ° \&0,15 +0, 05
198| 529879 529879 529879|162.0|153.5 %«1 o | o E @ —
1991 227068 227068 | 227068|315.0|306.5 SIS ‘e ( )
"1200] 248578 248578 | 248578|261.0]252.5 1 i A
201 869261 869261 8692611105.0 96.5| | | L 1 | |
202 103267 103267 103267]369.0(360.5 {5 ’ ‘
— 203 223723 2237723 2237231186.0|177.5 RO, 50,2 N
204 163735 163735]228.0(219.5 | ** =
205] 721561 721561| 721561[204.0]195.5 2,511
<1206 961995 961995 961995|157.5(149.0
207 056186 056186]212.5(204.0
208 061683 061683 |157.5]149.0 - - Kaufteil China nach separater Lieferantenzeichnung
200] 907504 907504 | 907504 | 114.0 | 105.5 Produktion Stabilus hang Shi Ny—
1210 356610 356610 | 356610 417.0408.5 (@ Kolbenstangenbearbeitung nach Produktfamilie: 2008/0028 | Produktfamilie: 2014/0542 i
. STAB-Spec. 10006248 freigegebene Laengen: freigegebene Laengen:
xx | xxxxxx xxxxxx | 181 |172.5 - 100-450 mm 100-450 mm
2 H (©) vor dem Schleifen RHT 0,4..0,7 mn, E
o > 68 HRA (nach DIN ISO 6508); * nur Tab. IV \210,2 ‘H;OIZ
3 Toleranzen: U2 nach dem Drehen;
n @ W3 mach dem Richten: k25 (/R0 /R @ ) Scl)itt ; i
B 0,3 nach dem Nisliden Umweltschutz nach STAB-Spec. 10005649 :
DE: X |EN: X |ES: IT: |PR: X |FR: |RO: | Dokument mit CAD erstellt; handschriftliche Anderungen unzulassig Werkstoff: Pi’liﬁ;mohne Malleinheit ) WicietningzeericM};nru];gale — 05.D1a2t.m2“007 ;é?eer
netl | gpalte Tab. IVHX gesplittet - Spalte Tab. V erg. UN Text:...Rifa 2014/0542 Mat.Nr. 010731 Waistab: 0] Walie ohne Toleranzangabe Geprife 07.11.7014 [Milles
i _ e T N ; o e D s R
SDat./lh?ame m_gj_iéiogaem 03.09.221i Kron 01.10?22?1@% 03.%7..2200114’2}1%1& 27_10B_2CO/114 Zi—]@fer O7.11B.ZCO/ll4 2Ht'>fer giraftljcgjf E— Sgeéggiéﬁ%ogigigé et Bigentim, ot sy 0151065
- ind. MNr. Material-Nr.:
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