iese Zeichnung ist unser Eigentum und darf ohne Genehmigung

oder

itten Personen
miRbrauchlich benutzt werden. (§18 Ges. v. 1.6.1909)

T1: Salzbadnitrocarburiert/salt bath nitrocarburized,

ungehdrtet, not annealed

VordrehmaBe/preturning dimensions: M 2:1 Eindringliefe/penetration depths 10-20um

Korrosionsbesténdigkeit/corrosion resistance > 96h ohne Rotrost/without red rust
|___Test nach/test procedure according.to EN ISO 9227

T2: Salzbadnifrocarburiert/salt bath nifrocarburized,
Eindringtiefe/penetration depth 10-20um
Korrosionsbesténdigkeit/corrosion resistance > 144h ohne Rotrost/without red rust

This drawing is our property, and must not, without our consent be

copied, handed to other persons or otherwise misused.
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