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剖面 A-A

比例 1 : 1

零件号:页数:比例:

零件名称:设计:日期:

材料: 40Cr

替换:

更换:

 执行标准(e)E

ISO 128-30
仅修改用CAD

注释:

共1页

吹净机毛刷杆

1:1

16 04 06

版本:

粗糙度：
3.2

表面处理: 热处理:调质处理 HRC 28以上

1.锐边倒角C0.5

2.其余
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