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  (   )    = Hilfsmaß / auxiliary dimension

modification only with CAD

we
de

r k
op

ier
t, 

no
ch

 dr
itte

n P
ers

on
en

 au
sg

eh
än

dig
t, 

od
er 

an
de

rw
eit

ig
mi

ßb
räu

ch
lic

h b
en

utz
t w

erd
en

. (
½1

8 G
es

. v
. 1

.6.
19

09
)

Ausgabe, Datum, Verteiler/
replaced by
Ersatz für/

material

Datum/Date

Ersetzt durch/

replacement for

Werkstoff/

scale
Blattnummer/sheet number Teilenummer/part number

W
erk

stü
ck

ka
nte

n, 
we

nn
 ni

ch
t a

nd
ers

 an
ge

ge
be

n/e
dg

e o
f w

ork
pie

ce
 un

les
s o

the
rw

ise
 in

did
ate

d

13
02

DI
N 

IS
O

ge
pu

tzt
/cl

ea
ne

d

DI
N 

IS
O 

13
71

5, 
Au

ße
nk

an
ten

/ou
tsi

de
 ed

ge
s  

    
    

    
    

, In
ne

nk
an

ten
/in

sid
e e

dg
es

u

Name Bezeichnung/name

Method(e) E
ISO 128

Änderung nur mit CAD/

edition, date, copies for

29 07 16 xqwu

1:1

C35R(DIN EN 10277-5)

防错样件活塞杆(16-2系列)
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Index:

φ7.98 max

1.校直后191尺寸区域直线度小于191*0.002

硬化深度0.7 0.3mm/(≥540HV10 )
           该区域硬化处理

  DIN50021SS 144小时无锈蚀。
  最小12um,硬度HV0.05>=500,要求满足
2.活塞杆表面黑色渗氮处理，渗氮层厚度

此区域Rt max. 5μm

技术要求：

Rz 25

Rmax1.5         cpk    1.33
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