
Rmax 1,5 | II | Cpk > 1,33

Maß X (gerichtet)/dimension X (adjusted):
Oberes Abmaß/allowance above nominal size: max. X x 0,002 

     Salzbadnitrocarburiert/salt bath nitrocarburized,
     Korrosionsbeständigkeit/corrosion resistance > 144h ohne Rotrost/without red rust
     Test nach/test procedure according to EN ISO 9227

0.5 x 45°

Für Kolbenstangen L ≤ 110mm
- Fase 0.5 x 45° zulässig/
chamfer 0.5 x 45° for piston rods
L ≤ 110mm permissible Fe
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    = Kontrollmaß / inspection dimension

(       )  = Hilfsmaß / reference dimension
 [      ]   = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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L-MASS/L-dimension

Gewindeauslauf/thread runout 1,50 max.
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Vordrehmaße/preturning dimensions: M 2:1
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Hinweise für interne Fertigung/notes for in-house production:

Oberfläche:               09310087
Werkstoff/material:   09600206

Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maßgebend und muss erhalten bleiben/
Authoritative is the german text 
In andere Sprachen übersetzte Zeichnungsvarianten sind abhängig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document

Gültig für Blattnummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: Maße und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/
                           measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: Maße und Anforderungen Chrombeschichtung/
                           measurements and demands of chromate coating

Blatt 3/sheet 3: der Blattnummer zugehörige SAP-Tabelle/
                           SAP-table of appropriate sheet number 

Einschlüsse/Längsrisse auf der Oberfläche des Kolbenstangenaußendurchmessers,
welche die Kolbenstange funktionsuntüchtig machen, sind unzulässig!
Inclusions on the rod surface, with a corresponding longitudinal ridge or trench 
along the length of the rod, that cause a loss of function, are not permissible!
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Maß X (gerichtet)/dimension X (adjusted):
Oberes Abmaß/allowance above nominal size: max. X x 0,002 

Rmax 1,5 | II | Cpk > 1,33

0.5 x 45°

Für Kolbenstangen L ≤ 110mm
- Fase 0.5 x 45° zulässig/
chamfer 0.5 x 45° for piston rods
L ≤ 110mm permissible

CR: hartverchromt/hard-chrome plated 4-10µm, HV0,05≥900daN/mm²
       Korrosionsbeständigkeit/corrosion resistance > 120h ohne Rotrost/without red rust
       Test nach/test procedure according to DIN EN ISO 6270-2 CH
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    = Kontrollmaß / inspection dimension

(       )  = Hilfsmaß / reference dimension
 [      ]   = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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Vordrehmaße/preturning dimensions: M 2:1
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X-MASS/X-dimension ±0,50

L-MASS/L-dimension

Gewindeauslauf/thread runout 1,50 max.
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0,7 0,3mm/(≥540HV10)

in diesem Bereich gehärtet/
annealed in this area

Eindringtiefe/penetration depth
5 ±3 5 ±3

Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maßgebend und muss erhalten bleiben/
Authoritative is the german text 
In andere Sprachen übersetzte Zeichnungsvarianten sind abhängig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document

Gültig für Blattnummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: Maße und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/
                           measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: Maße und Anforderungen Chrombeschichtung/
                           measurements and demands of chromate coating

Blatt 3/sheet 3: der Blattnummer zugehörige SAP-Tabelle/
                           SAP-table of appropriate sheet number 

Einschlüsse/Längsrisse auf der Oberfläche des Kolbenstangenaußendurchmessers,
welche die Kolbenstange funktionsuntüchtig machen, sind unzulässig!
Inclusions on the rod surface, with a corresponding longitudinal ridge or trench 
along the length of the rod, that cause a loss of function, are not permissible!

Hinweise für interne Fertigung/notes for in-house production:

CR:                             09600862/0614
Werkstoff/material:  09600206/0607
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