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预加工尺寸(仅供参考)

        该区域硬化处理
硬化深度0.7 0.3mm/(≥540HV10 )

零件号 （L） X 表面处理

  L≤110mm时,
此处倒角0.5X45

P80004 439.5461 渗氮

技术要求：

1.校直后X尺寸区域直线度小于X×0.002

2.活塞杆表面黑色渗氮处理，渗氮层厚度
  最小12um,硬度HV0.05>=500,要求满足
  DIN50021SS 144小时无锈蚀。

渗氮215 193.5P80005
渗氮227248.5P80021
渗氮133.5155P80033

P80035 250 228.5 渗氮
渗氮168.5190P80040
渗氮103.5125P80044

P80046 渗氮88.5110

渗氮
128.5150P80074

P80075 506
渗氮

484.5
渗氮98.5120P80084
渗氮263.5285P80086

P80091 135 113.5 渗氮
渗氮278.5300P80092

P80103 渗氮455 433.5
P80109 渗氮253.5275
P80115 500 478.5 渗氮

渗氮163.5185P80128
P80133 105 83.5 渗氮

Rz 25

0.5X45

DI
N 

IS
O

 1
37

15
, A

uß
en

ka
nt

en
/o

ut
sid

e 
ed

ge
s 

   
   

   
   

   
 , 

In
ne

nk
an

te
n/

in
sid

e 
ed

ge
s

ge
pu

tzt
/cl

ea
ne

d
DI

N 
IS

O
13

02W
er

ks
tü

ck
ka

nt
en

, w
en

n 
nic

ht
 a

nd
er

s a
ng

eg
eb

en
/e

dg
e 

of
 w

or
kp

iec
e 

un
les

s o
th

er
wi

se
 in

did
at

ed

Teilenummer /part numberBlattnummer/sheet numberMaßstab/
scale

Bezeichnung/nameNameDatum/date

Werkstoff /
material

Ersatz für/
replacement for

Ersetzt durch/
replaced by

Di
es

e 
Ze

ich
nu

ng
 is

t u
ns

er
 E

ig
en

tu
m

 u
nd

 d
ar

f o
hn

e 
G

en
eh

m
ig

un
g

we
de

r k
op

ie
rt,

 n
oc

h 
dr

itt
en

 P
er

so
ne

n 
au

sg
eh

än
di

gt
, o

de
r a

nd
er

we
itig

m
iß

br
äu

ch
lic

h 
be

nu
tz

t w
er

de
n.

 (½
18

 G
es

. v
. 1

.6
.1

90
9)

Th
is 

dr
aw

in
g 

is 
ou

r p
ro

pe
rty

, a
nd

 m
us

t n
ot

, w
ith

ou
t o

ur
 c

on
se

nt
 b

e
co

pi
ed

, h
an

de
d 

to
 o

th
er

 p
er

so
ns

 o
r o

th
er

wi
se

 m
isu

se
d.

Änderung nur mit CAD/
modification only with CADMethod(e) E

ISO 128

Ausgabe, Datum, Verteiler/
edition, date, copies for

09 01 13 ZT

1:1 P8105

Piston Rod(D10/M8)u
M

et
ris

ch
/m

et
ric

M
aß

an
ga

be
n 

in
 M

illi
m

et
er

/
di

m
en

sio
ns

 s
ho

wn
 in

 m
illi

m
et

er
s

v Rz
 1

00
Rz

  2
5

w
x Rz

  6
,3

Rz
  1

y

-0
,2

+0
,2

Kennz.: VA 04 03

    = Kontrollmaß / reference dimension

  (   )    = Hilfsmaß / auxiliary dimension

   [   ]    = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.
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