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R0.5

R0.5

1.校直后X尺寸区域直线度小于X×0.002

≤

0.3mm/(≥540HV10 )

110mm时,

渗氮

硬化深度0.7

051 81292

 -0
.0

2

  最小12um,硬度HV0.05>=500,要求满足

        该区域硬化处理

渗氮373.5395

 9.
9  0

零件号

渗氮

此区域Rt max. 5μm

预加工尺寸(仅供参考)

051 81003 148.5170

此处倒角0.5X45

成
品
尺
寸
：

    
    

    
    

    
  

渗氮238.5

（L） X 表面处理

2.活塞杆表面黑色渗氮处理，渗氮层厚度

  DIN50021SS 144小时无锈蚀。

051 81025 245 223.5 渗氮

051 81028 145 123.5 渗氮

051 81035 200 178.5 渗氮

230051 81045 208.5 渗氮

051 81046 115 93.5 渗氮
051 81048 370 渗氮

渗氮

348.5
051 81050 345 323.5
051 81055 445 423.5 渗氮
051 81058 484 462.5 渗氮

051 81059 416 394.5 渗氮
051 81062 406 384.5 渗氮

051 81079 130 108.5

渗氮

051 81086 270 渗氮248.5

198.5

78.5

220051 81127
051 81131 440 418.5

渗氮

渗氮

318.5340051 81144 渗氮
295.5317051 81145 渗氮

051 81112 353 331.5

051 81156 渗氮100

43.5

渗氮273.5295051 81161
051 81164 210 188.5 渗氮
051 81169 65

  L

渗氮

渗氮283.5305051 81173
286.5308051 81078 渗氮

051 81182 297 275.5 渗氮

渗氮218.5240051 81184
渗氮153.5175051 81192
渗氮142.5164051 81200
渗氮328.5350051 81211
渗氮356.5378051 81220
渗氮138.5160051 81284
渗氮173.5195051 81288

051 81289 260

技术要求：

Rz 25

  (   )    = Hilfsmaß / auxiliary dimension
   [   ]    = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.

C35R (DIN EN 10277-5)
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