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Werkstoff/material: 09600206
alternativ/alternatively: C35/C45 (Rm 650-950 N/mm?)

Oberflache/surface: 09310087
alternativ/alternatively:
Salzbadnitrocarburieren und oxidieren/

salt bath nitro-carburation and oxidation
Verbindungsschicht / compoundlayer: 15+5um

Anforderungen an die Laufflache (X-Mass)/
Requirements for the tread (X-Mass):
° Harte/hardness 2430 HVO, 1

A Rmax 1,5 | I | Cpk > 1,33
o = Rz<0,9 / Rmr0,2: 240%

Hinweis/note:

X Salzbadnitrocarburieren und oxidieren/
salt bath nitro-carburation and oxidation
Verbindungsschicht / compound layer

@ Porensaum / porous layer: 2-7 um

nur der deutsche Text ist maBgebend und muss erhalten bleiben/

Authoritative is the german fext

In andere Sprachen Ubersetzte Zeichnungsvarianten sind abhdngig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document
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L&nge "X-Mass" Rundlauf "e"
length "X-Mass" |concentric run-out "e"
0<X<100 <0,10mm
100 < X <200 <0,20mm
200 < X <250 <0,30mm
250 < X <300 <0,40mm
300 < X <350 <0,50mm
350 < X <400 <0,70mm
400 < X <500 < 1,00mm
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Korrosionsbesténdigkeit/corrosion resistance > 144h ohne Rotrost/without red rust
Test nach/test procedure according to EN ISO 9227

V)

gem./acc. to VA 04 03

() =Kontrollma / inspection dimension
) = HilfsmaR / reference dimension
[ 1=Vorbearbeitungsmal / pre-work dim.
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Bezeichnung/name

/Kolbensiange/piston rod
S04-09,90-TF-L120,50-M 10X
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