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ECN No.

kennzeichnung
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approved by

Datum
Date
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IssuerIndex

Änderungseintragung/Change record

Kennz.: VA 04 03

    = Kontrollmaß / reference dimension

  (   )    = Hilfsmaß / auxiliary dimension

  [   ]    = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.

1:1

17  11 14

00

45#钢

活塞杆

K82118

YChen

技术要求：

1. 整体无毛刺，表面光洁无划伤，色泽一致，无斑痕或锈蚀；
2. 热处理T235；
3.表面QPQ处理，硬度HV0.1＞500，QPQ硬度层厚度＞0.03mm;
4. 未注公差按GB/T 1804-m


	图纸1
	工程图视图1
	工程图视图5
	剖面视图 A-A
	局部视图 I (2 : 1)
	工程图视图9


