
端面铣扁
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A 90±0.5 该区域硬化处理

硬化深度0.7±0.3mm（≥430HV10)

技术要求:

1:渗氮8 25μm

2:材料45钢

3:校直后直线度小于0.002

焊接缸筒摆杆连接杆16-2/4/6

---活塞杆加工

021E00004-0

半成品

不可供生产使用

受控


