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0.3 x 45°

预加工尺寸
Pre-turning Dimension

技术要求：

材料：45钢 (GB/T 699)1.

校直后X尺寸区域直线度小于X×0.0022.

活塞杆表面黑色氧化渗氮处理，渗氮复合层3.
最小厚度12μm，硬度HV0.05>=500, 
要求满足DIN EN ISO 9227 NSS144小时无锈蚀。

未注尺寸公差参考GB/T 1804-m (ISO2768-m)4.

Technical Requirements:

Material: 45# (GB/T 699)1.

Straigntness Max. X*0.002 in area of dimension X2.

Piston rod surface nitriding black. Nitriding thickness 3.
Min.12μm. Hardness HV0.05>=500. No red rust after 
144hrs neutral salt spray test according to DIN EN ISO 
9227

Dimension without individual tolerance indication acc. 4.
to GB/T 1804-m (ISO2768-m)

Rz  25

1 051 11371 225.5 207.5
序号 零件号 L (mm) X (mm)

+0
,2

-0
,2

y Rz
  1

Rz
  6

,3

x
w Rz

  2
5

Rz
 1

00

v
M

et
ris

ch
/m

et
ric

M
aß

an
ga

be
n 

in
 M

illi
m

et
er

/
di

m
en

sio
ns

 s
ho

wn
 in

 m
illi

m
et

er
s

u

co
pi

ed
, h

an
de

d 
to

 o
th

er
 p

er
so

ns
 o

r o
th

er
wi

se
 m

isu
se

d.
Th

is 
dr

aw
in

g 
is 

ou
r p

ro
pe

rty
, a

nd
 m

us
t n

ot
, w

ith
ou

t o
ur

 c
on

se
nt

 b
e

m
iß

br
äu

ch
lic

h 
be

nu
tz

t w
er

de
n.

 (½
18

 G
es

. v
. 1

.6
.1

90
9)

we
de

r k
op

ie
rt,

 n
oc

h 
dr

itt
en

 P
er

so
ne

n 
au

sg
eh

än
di

gt
, o

de
r a

nd
er

we
itig

Di
es

e 
Ze

ich
nu

ng
 is

t u
ns

er
 E

ig
en

tu
m

 u
nd

 d
ar

f o
hn

e 
G

en
eh

m
ig

un
g

W
er

ks
tü

ck
ka

nt
en

, w
en

n 
nic

ht
 a

nd
er

s a
ng

eg
eb

en
/e

dg
e 

of
 w

or
kp

iec
e 

un
les

s o
th

er
wi

se
 in

did
at

ed

13
02

DI
N 

IS
O

ge
pu

tzt
/cl

ea
ne

d

DI
N 

IS
O

 1
37

15
, A

uß
en

ka
nt

en
/o

ut
sid

e 
ed

ge
s 

   
   

   
   

   
 , 

In
ne

nk
an

te
n/

in
sid

e 
ed

ge
s

31 01 18 XS

Kennz.: VA 04 03

              = Kontrollmaß / inspection dimension

              = Hilfsmaß / auxiliary dimension

              = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.[      ]
(      )

051 1156
IndexBlattnummer/Sheet Number Teilenummer /Part NumberMaßstab/

Scale

Bezeichnung/NameNameDatum/Date

Werkstoff /
Material

Ersatz für/
Replacement For

Ersetzt durch/
Replaced By

Änderung nur mit CAD/
modification only with CADMethod(e) E

ISO 128

Ausgabe, Datum, Verteiler/
edition, date, copies for

1:1

Piston Rod / 活塞杆

23


	结构
	工程视图2
	工程视图3
	Detail View A (10 : 1)


