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Werkstoff/material: 09600241
alternativ/alternatively: C35/C45 [Rm 650-950 N/mm?) >| <

Oberflache/surface: 09310087
alternativ/alternatively:
Salzbadnitrocarburieren und oxidieren/

salt bath nitro-carburation and oxidation
Verbindungsschicht / compoundiayer: 15+5um

Anforderungen an die Lauffléche (X-Mass)
zu messen nach AW801/

Requirements for the fread (X-Mass)

to be measured by AW801:

° Hdarte/hardness 2430 HVO, 1

\7 Rmaox 1,5 | Il Cpk> 1,33
. = \/ Rz<0,9 /Rmr0,2: 240%

Salzbadnitrocarburieren und oxidieren/
salt bath nitro-carburation and oxidation
Verbindungsschicht / compound layer

Porensaum / porous layer: 2-7 ym
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Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maBgebend und muss erhalten bleiben/

Authoritative is the german text )

In andere Sprachen Ubersetzte Zeichnungsvarianten sind abhéngig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document

GuUltig fUr Blattnummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: MaBe und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/
measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: der Blattnummer zugehlrige SAP-Tabelle/
SAP-table of appropriate sheet number

Korrosionsbestéindigkeit/corrosion resistance > 144h ohne Rofrost/without red rust
Test nach/test procedure according to EN ISO 9227

gem.facc. to VA 04 03
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() = Kontrolima / inspection dimension
) = HitfsmaR / reference dimension

[ 1= Vorbearbeitungsmaf / pre-work dim.
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