Verwendung und Verviglfditigung nur bei schrifflicher Zustimmung.

Zeitpunkt der Zeichnungserstellung | Zuwiderhandiungen verpfiichten zum Schadensersatz.
Non-compliance will result in Suspa seeking damages to cover losses.

Copying and use of this document only with cuthorization.

Alle Rechte vorbehalten gem&B DIN ISO 16016,

Only those standards and their revisions | Alirights are reserved in accordance with 150 16016.

Es gilt jeweils der Stand der
angegebenen Norm zum

which where vaiid before the fime of
drawing release apply.

VordrehmaBe/prefurning dimensions: M 2:1
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CR: hartverchromt/hard-chrome plated 4-10um, HV0,052900daN/mm? !
Korrosionsbestdndigkeit/corrosion resistance > 120h ohne Rotrost/without red mustiid

Test nach/test procedure according to DIN EN ISO 6270-2 CH
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Hinweise fUr interne Fertigung/notes for in-house production:

(O CR: 09600862/0614

Werkstoff/material: 09600241/0607
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Werkstickkanten, wenn nicht anders angegeben/edge of workpiece unless otherwise indidated

DIN IS0 13715, AuBenkanten/outside edges/[ﬁZ
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Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maBgebend und muss erhalten bleiben/

Authoritative is the german text

In andere Sprachen Ubersetzte Zeichnungsvarianten sind abhdngig vom Original/
franslated drawing versions depend on the original document

GUltig for Blattnummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: MaBe und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/
measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: MaBe und Anforderungen Chrombeschichtung/
measurements and demands of chromate coating

Blatt 3/sheet 3: der Blattnummer zugehorige SAP-Tabelle/
SAP-table of appropriate sheet number
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MaB X [gerichtet)/dimension X {adjusted):
Oberes AbmaB/allowance above nominal size: max. X x 0,002

( L-MASS/L-dimension )

(X-MASS/X-dimension 050 )

in diesem Bereich gehdrtet/

543 annealed in this area

Eindringtiefe/penetfration depth
0,7 £0,3mm/{2540HV 10)

( Rmax15 (0| Cpk>133 )
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@ 5,97 mox.

(SchleifmaB/grinding dimension)
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FertigmaBe/finished dimensions:
CR @7,92 5%
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gem.facc. to VA 04 03
() =Kertrolima / inspection cimension

} = Hitfsmal / reference dimension

1 = Vorbearbeitungsmal} / pre-work dim.
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