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Werkstoff/material: 09600241
alternativ/alternatively: C35/C45 [Rm 650-950 N/mm?) ke PO draWin
Oberfldche/surface: 09310087 g
alternativ/alternatively:
Salzbadnitrocarburieren und oxidieren/
salt bath nitro-carburation and oxidation
Verbindungsschicht / compoundlayer: 15+5um
Anforderungen an die Laufildche (X-Mass)
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