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技术要求：

1.材料45钢  GB/T 699                                      

2.校直后X尺寸区域直线度小于X×0.002

3.活塞杆表面黑色氧化渗氮处理，渗氮复合层最小厚度12μm
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更改记录/change record
Index      Issuer        Date     approved by   Sysmbol        ECN No.                                                            change description
版本号    编制       日期           认可      更改标识    更改单号                                                             更改内容

01       mhuang 2011.05.17    dzhou                        ECN-AA-PE-441       盐雾试验要求改为144小时/salt spray test requirement changed to 144hrs
02          txl       2016.02.23    SK                             ECN-AA-PE-881       图纸格式更改,取消硬化区域要求 ，新增零件号051 80038   
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