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Metrisch/metric
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Technical Requirements:

1. material 45# according to GB/T 699

2. Straigntness Max. X*0.002

3. Piston rod surface nitriding black, nitriding thickness Min.12pum, HV0.05>=500
No red rust after 144hrs neutral salt spray test according to DIN EN 1SO 9227

Zulaessige Abweichung fuer Masse
ohne Toleranzangabe nach/
Permissible dimensional variation
for untoleranced dimensions see
DIN SO 2768-mH
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@ = KontrolimaR / reference dimension

( ) = Hilfsmaf / auxiliary dimension

[ 1 =Vorbearbeitungsmalf / pre-work dim.

Ersetzt durch/ Ausgabe, Datum, Verteiler/
replaced by edition, date, copies for

Ersatz fir/
replacement for

Werkstoff/

material 45#

Datum/Date Name Bezeichnung/name

10,0418 FYX PISTON ROD

geputzt/cleaned

Anderung nur mit CAD/

MaBstab/ i
Method(e) E Blatthnummer/sheet number Teilenummer/part number modification only with CAD
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DIN ISO 13715, AuRenkanten/outside edges ,J_OZ Innenkanten/inside edges

/ Werkstiickkanten, wenn nicht anders angegeben/edge of workpiece unless otherwise indidated
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