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Werkstoff/material: 09600241
alternativ/alternatively: C35/C45 (Rm 650-250 N/mm?) >| >

Oberflache/surface: 09300209
alternativ/alternatively:
Salzbadnitrocarburieren und oxidieren/

salt bath nitro-carburation and oxidation
Verbindungsschicht / compoundlayer: 15+5um

Anforderungen an die Laufflache (X-Mass)
zu messen nach AW801/

Requirements for the tread (X-Mass)

to be measured by AWS801.:

. Harte/hardness 2430 HVO, 1

A Rmax 1,5 | Il | Cpk> 1,33
. = Rz<0,9 /Rmr0,2: 240%

(X) Salzbadnitrocarburieren und oxidieren/
salt bath nitro-carburation and oxidation
Verbindungsschicht / compound layer

@ Porensaum / porous layer: 2-7 um

Ladnge "X-Mass" Rundlauf "e"
length "X-Mass"  [concentric run-out "e"
0<X<100 <0,10mm
100 < X <200 <0,20mm
200 < X <250 <0,30mm
250 < X <300 <0,35mm
300 < X <350 <0,50mm
350 < X <400 < 0,60mm
400 < X <500 <0,80mm

FertigmaB Nietzapfen/

finished dimensions rivet stem:

@ 1,50 =020
?5,93 008

@719 +0.10

A(2:1)

Korrosionsbestédndigkeit/corrosion resistance > 144h ohne Rotrost/without red rust
Test nach/test procedure according to EN ISO 9227
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Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maBgebend und muss erhalten bleiben/

Authoritative is the german text

In andere Sprachen Ubersetzte Zeichnungsvarianten sind abhé&ngig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document

GuUltig fUr Blatthummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: MaBe und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/
measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: der Blatthummer zugehdrige SAP-Tabelle/
SAP-table of appropriate sheet number

gem./acc. to VA 04 03

\Vy ( \V/ \'A/ ) () =KontrollmaR / inspection dimension
()= HilfsmaR / reference dimension
[ ]=VorbearbeitungsmaR / pre-work dim.

Ersefzt durch/replaced by

Ersatz fur/replacement for

Material

siehe Werkstoff
see material

SUSPA

Date Name

Index| Anderungs Nr./ECN Date Drawn [ 18.

07.2018 | MM

Anderungen nurin/

revisions with CAD - 3D only Check

Bezeichnung/name

Kolbenstange/piston rod

KS02_MO07

Wenn nicht anders angegeben/unless otherwise specified
MaBangabe in Milimeter/ 15O 128-30

dimensions shown in millimeters

Allgemeintoleranz/general folerances
DIN'ISO 2768-m

MaBstab/scale

Format/paper-size

A3

Zeichnungsnummer/drawing number

0511044
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