Lange “X-MaB” Rundlauf "e”
length “X-MaB” concentric run-out “e” ®9.5 +0.05
0 to < 250 0.1 1.9 005
»250 to < 350 0.2
»350 to < 450 0.3
>450 to < 550 0.4
»550 to < 650 0.5

ichten zum Schaden:

Kanten verrundet

edges rounded
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Salzbadnirtocarburieren / salt bath nitrocarburization 63 um

Rmax. 1,5/RMR 0,2 >

1

scratches and dents on the outer diameter in this aera max. Rz6,3 allowed

Kratzer u. Schlagstellen am Auflen-@ in diesem Bereich max.Rz6,3 zulassig

Salzbadnitrocarburieren / salt bath nitrocarburization 643 um

y ( w y Rmax <=8 Rmax 1,5 /'RMR 0,2 >= 60% (09360027) )

. . . gem./acc. to VA 04 03
Salzbadnitrocarburieren = Tenifer QPQ-Verfahren) (") = ontrolmat / nspecion simension
salt bath nitrocarburization = Tenifer QPQ) () =Hilfsmat / reference dimension

[ 1=VorbearbeitungsmaR / pre-work dim.
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