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iese Zeichnung ist unser Eigentum und darf ohne Genehmigung
weder kopiert, noch dritten Personen ausgehéndigt, oder anderweitig

miRbrauchlich benutzt werden. (7218 Ges. v. 1.6.1909)
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This drawing is our property, and must not, without our consent be

copied, handed to other persons or otherwise misused.
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Metrisch/metric
ng:

MaRal

TORER:

1 b 4550 GB/T 699

2 KRE X RAT X E L/ T-X%0.002

UHE R BEAMBRLHE, BRESZRDEEI2m

4. [ EEHV0.05>=500, 23K i /£ DIN EN ISO 9227 NSS 144/t o4 ik
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Kennz.: VA 04 03
() =Kontrollma / inspection dimension

() =HifsmaR / auxiliary dimension

[ 1 =Vorbearbeitungsmaly / pre-work dim.

Ersetzt durch/ Ausgabe, Datum, Verteiler/
replaced by edition, date, copies for
Ersatz fiir/
replacement for

Werkstoff /
material

Rz 100

Datum/date Name Bezeichnung/name

110419 TXL 1% ZE ¥T/Piston rod

geputzt/cleaned
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Y ) H # AR bRl SRS C LA gﬂcaa%ﬂb/ :‘g%hfzdée) E Blattnummer/sheet number Teilenummer /part number mm‘,"“m"‘-’“;'::]mw o0

Issuer Date |approved by Sysmbol ECN No. change description
5 i sxk/change record 1:1 05 1 8 1 205A J

DINISO 13715, A

/Werkstuckkamem wenn nicht anders angegeben/edge of workpiece unless otherwise indidated




