
5 ±35 ±3

10°

此区域Rt max. 5μm

预加工尺寸(仅供参考)

3.活塞杆表面黑色氧化渗氮处理，渗氮复合层最小厚度12μm

0.3mm/(≥540HV10 )硬化深度0.7

   硬度HV0.05>=500, 要求满足DIN EN ISO 9227 NSS 144小时无锈蚀。

  

2.校直后X尺寸区域直线度小于X×0.002

        该区域硬化处理

技术要求：

1.材料45钢  GB/T 699                                      

Rz 25

  (   )    = Hilfsmaß / auxiliary dimension
   [   ]    = Vorbearbeitungsmaß / pre-work dim.

00
Index

DI
N 

IS
O 

13
71

5, 
Au

ße
nk

an
ten

/ou
tsi

de
 ed

ge
s  

    
    

    
   ,

 In
ne

nk
an

ten
/in

sid
e e

dg
es

ge
pu

tzt
/cl

ea
ne

d
DI

N 
IS

O
13

02

= Kontrollmaß / inspection dimension

Method(e) E
ISO 128

Ausgabe, Datum, Verteiler/

scale

W
erk

stü
ck

ka
nte

n, 
we

nn
 ni

ch
t a

nd
ers

 an
ge

ge
be

n/e
dg

e o
f w

ork
pie

ce
 un

les
s o

the
rw

ise
 in

did
ate

d

Teilenummer /part number

Bezeichnung/nameName

Blattnummer/sheet numberMaßstab/

material

Ersatz für/
replaced by

Di
es

e 
Ze

ich
nu

ng
 is

t u
ns

er
 E

ige
ntu

m 
un

d 
da

rf 
oh

ne
 G

en
eh

mi
gu

ng
we

de
r k

op
ier

t, 
no

ch
 d

ritt
en

 P
er

so
ne

n a
us

ge
hä

nd
igt

, o
de

r a
nd

er
we

itig

Datum/date

Werkstoff /

replacement for

Ersetzt durch/

mi
ßb

rä
uc

hli
ch

 b
en

utz
t w

er
de

n. 
(½

18
 G

es
. v

. 1
.6

.1
90

9)

Th
is 

dr
aw

ing
 is

 o
ur 

pr
op

er
ty,

 a
nd

 m
us

t n
ot,

 w
ith

ou
t o

ur 
co

ns
en

t b
e

co
pie

d,
 ha

nd
ed

 to
 o

the
r p

er
so

ns
 o

r o
the

rw
ise

 m
isu

se
d.

Änderung nur mit CAD/

edition, date, copies for

03 06 19 HM

modification only with CAD

    

2:1 K77007L

u

dim
en

sio
ns

 sh
ow

n i
n m

illi
me

ter
s

v Rz
 10

0
Rz

  2
5

w
x Rz

  6
,3

Rz
  1

y

-0
,2

+0
,2

Kennz.: VA 04 03

Me
tris

ch
/m

etr
ic

Ma
ßa

ng
ab

en
 in

 M
illi

me
ter

/

活塞杆/Piston rod

Rmax 1.5           Cpk > 1.33  

5.9
9
最
大

M8
X1

.25

X 0.5

1.5max. 螺纹退刀槽

(L)

（
成
品
尺
寸

)
7.9

-0
.0

2
0

9.5 - 0.5
0

Rz
 10

0

R0.5

Rz
10

0

0
0.2
0

-

5.9
3

19

R

-

0.5

1.3
0.5

7.0
7

9.3

-

9

30
°

2.5

0.
08

30°

0

max.
 R0.3

0

0

0.
08

+

5°

-

0.3

6.2

2

3 0.5
2

零件号 (L) X 零件号 (L) X
K77007L 269 240.5

版本号 编制 日期 认可 更改标识 更改单号 更改内容

Index Issuer Data approv ed by sy mbol ECN No. description of change

更改记录/change record


