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Folgende Angaben gemäß TS0613/
The following data according to TS0613:

Material/material•
Oberflächenhärte/surfacehardness•
Oberfläche/surface: Rmax/Rz/Rmr•
Korrosionsbeständigkeit/corrosion resistance•
Porensaumdicke/Porous layer•
Nitrierschichtdicke/Compound Layer•
Konzentrizität/Concentricity •

 Gewinde/thread & Kolbenseite/piston peg•

Oberflächenfehler sind nach TS0614 zu beurteilen/
Surface defects are to be assessed according to TS0614

Bei Widersprüchen zur TS gilt die Zeichnungsspezifikation./
In case of contradictions to the TS, the drawing specification shall apply.
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Hinweis/note:

nur der deutsche Text ist maßgebend und muss erhalten bleiben/
Authoritative is the german text 
In andere Sprachen übersetzte Zeichnungsvarianten sind abhängig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document

Gültig für Blattnummern/valid for sheet numbers:

Blatt 1/sheet 1: Maße und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/
                           measurements and demands of salt-bath nitrocarburization

Blatt 2/sheet 2: der Blattnummer zugehörige SAP-Tabelle/
                           SAP-table of appropriate sheet number 

Länge "X-Mass"
length "X-Mass"

Rundlauf "e"
concentric run-out "e"

0 < X ≤ 100 < 0,10mm
100 < X ≤ 200 < 0,20mm
200 < X ≤ 250 < 0,30mm
250 < X ≤ 300 < 0,35mm
300 < X ≤ 350 < 0,50mm
350 < X ≤ 400 < 0,60mm
400 < X ≤ 500 < 0,80mm
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Kolbenstange/ Piston rod
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