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Folgende Angaben gemaf 150613/ O Lange "X-Mass” Rundlauf "e"
- . — |The following data according to 1S0613: length "X-Mass' |concentric run-out "e"
FUr interne Fertigung/ S | Material/material 9
f/cgrgrg%ﬁgr?eroggﬂfge/ ‘2 | Oberfldchenhdrte/surfacehardness 0<X=<100 <0,10mm
preturning dimensions thread: M 2:1 . 0 |+ Oberfldche/surface: Rmax/Rz/Rmr 100 < X = 200 <0,20mm
: ) Q£ | Korrosionsbestandigkeit/corrosion resistance 200 < X <250 < 0,30mm
O O 8 CE) O | Porensaumdicke/Porous layer = d
5 01 ols 2 | Nitrierschichtdicke/Compound Layer 250 < X =300 <0,35mm
i 0.1 0.2 Hiffen/arinded x2 5 |+  Konzentrizittt/Concentricity 300 < X < 350 < 0.50mm
ol L2 10,2 —'“ geschlitten/grinde G .S . Gewinde/thread & Kolbenseite/piston peg
sl 02 5 B 1.0 SR 350 < X < 400 <0,60mm
S, ; >§ Oberflachenfehler sind nach TS0614 zu beurteilen/ 400 < X <500 < 0,80mm
] \- ] Surface defects are to be assessed according to TS0614
Bei Widersprichen zur TS gilt die Zeichnungsspezifikation./
y — In case of contfradictions to the TS, the drawing specification shall apply.
O 0,50 -8,20
> 0
8,80 -0.30 .
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< O N |2 ™
Sl 0l 0. Oberfléiche geméB 150613 O =) o 2 S |®) ®
s 0.2 0 Surface acc. to TS0613 N
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Gewindeauslauf/
thread runout 1 max.
e e copiostor
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gem./acc. to VA 04 03
. . () = KontrollmaB / inspection dimension
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inweis/note Index \'/And'erungsstond ge}:‘jndfr‘rham Name EreligobedD?Tum Ereligeg%ben/ écnﬂerung—Nr. E ]);\I;ic':'fzr::rrééi:j;erse;t;icjlmrzr-]vsvz)rr; i
nur der deutsche Text ist maBgebend und muss erhalten bleiben/ = —Z T efase - o e . :
Au’rhoriToTive iS The germcm 1.ex1. I Kunde/customer Kundenteilenummer/customer part number | Gewicht/weight:
In andere Sprachen Ubersetzte Zeichnungsvarianten sind abhé&ngig vom Original/
translated drawing versions depend on the original document SUS PA :
Ersatz fUr/replacement for: . vom/from: Material:
GuUltig fur Blattnummern/valid for sheet numbers: ] . ' sieche TS0613
Datum/Date : Name : | Bezeichnung/name : . see TSOé-l 3
Blatt 1/sheet 1: MaBe und Anforderungen Salzbadnitrocarburierung/ Gezeichnel/ |18 07 2018 | MM Kolbenstange/ Piston rod
measurements and demands of salt-bath nitrocarburization Freigegeben/ KS02_MO7
peigegeben/126.07.2018 | FE
Blatt 2/sheet 2: der Blattnummer zugehérige SAP-Tabelle/ o] SCai™| Metomobe e niessinenss £ecled | Tetlenummerfbart number: rismgsen Blatsheet
SAP-table of a ropriate sheet number dimensions shown in milimeters i
PProp A3 1:5 S:E?Snéeér;fgg?ﬁﬁz/genem\ tolerances 05 ] ] 044 OO 1 /]
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