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Salzbadnirtocarburieren / salt bath nitrocarburization at TS0613
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- Material / material

beurteilen.

Folgende Angaben gemal TS0613 /
the following data acccording TS0613:

- Oberflachenharte / hardness surface =

- Oberflache / surface: Rmax. / Rz / Rmr

- Korrosionsbestandigkeit/corrosion resistance
- Porensaumdicke / Porous layer '

- Nietrierschichtdicke / compound layer

Oberflachenfehler sind nach TS0614 zu

surface defects are to beassessed
according to TS0614.

Bei Widerspriichen zur TS gilt die
Zeichnungsspezifikation./

In case of contradictions to the TS, the
drawing specification shall apply.
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