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圖名

圖號

材質

處理

比例

單位

投影

數量

變更

註記

核准 設計 製圖 日期

昶勝興業股份有限公司

CHANG  SHENG  INDUSTRIAL  CO  .,  LTD .

TEL  06-2710090   FAX  06-2710060

E-mail   cs@cswin.com.tw

台南市歸仁區保大路三段290巷33弄60號
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H0616-K3

STKM11A

蘇慶鴻 20191025
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序號 規格 長度 L 表面處理 備註

1  176 QP(拋光亮面)  

2     

NOTE:

1. 表 面處理

鍍硬鉻:1.硬鉻層 10um以上

             2.表面硬度 HV800以上

             3.表面粗度 Ra0.05~0.1；Ry1.0以下(同時符合)

 

QPQ處理:1.氮化深度 8um以上

                2.表面 硬度 HV400~500

                3.表面 粗度 Ra0.15以下； Ry1.0以下(同 時符合)

 

2. M6*P1.0 螺牙須以2級環牙規檢測，須能鎖至 底
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NOTE:

表面處理

 

QP拋光處理: 1.氮化深度 8um以上

                      2 表面硬度 HV400~500

                      3.表面粗度 Ra0.05~0.1；Ry1.0以下(同時符合)
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毛邊去除

H0616-K3

此平面粗度 Ra0.8以下


