
6
-0

.0
5

0

L2 0.2

8
-0

.0
3

-0
.0

1

0.3 45°  X 

810

L1

M

有台阶时，倒圆角R0.5

1x45

0.11.6

0.
02

A

A

      技术要求

1、整体无毛刺，表面光洁无划伤，色泽一致，无斑痕，锈蚀；
2、热处理：T235; 
3、表面QPQ处理，硬度HV0.1500以上，QPQ硬度层厚度单边不得低于0.03mm；
4、未注公差按：GB/T1084-m。

3.2
其余

0.
02

序 
号 零件编号 零件名称 规格型号

尺寸代号
表面处理 备注

L1 L2 M

1 MR-SX-08115.2 实心杆 8-M8-115 115 97 M8 QPQ

2 MR-SX-08125.2 实心杆 8-M6-125 125 107 M6 QPQ

3 MR-SX-08125.2 实心杆 8-M8-125 125 107 M8 QPQ

4 MR-SX-08132.2 实心杆 8-M6-132 132 114 M8 QPQ 天元

5 MR-SX-08140.2 实心杆 8-M6-140 140 122 M6 QPQ

6 MR-SX-08145.2 实心杆 8-M8-145 145 127 M8 QPQ

7 MR-SX-08147.2 实心杆 8-M8-147 147 129 M6 QPQ

8 MR-SX-08158.2 实心杆 8-M6-158 158 140 M6 QPQ

9 MR-SX-08163.2 实心杆 8-M6-163 163 145 M6 QPQ

10 MR-SX-08168.2 实心杆 8-M6-168 168 150 M6 QPQ

11 MR-SX-08173.2 实心杆 8-M8-173 173 155 M8 QPQ

12 MR-SX-08210.2 实心杆 8-M8-210 210 192 M8 QPQ

13 MR-SX-08218.2 实心杆 8-M8-218 218 200 M8 QPQ

14 MR-SX-08240.2 实心杆 8-M6-240 240 222 M6 QPQ

15 MR-SX-08242.2 实心杆 8-M6-242 242 224 M6 QPQ

16 MR-SX-08245.2 实心杆 8-M8-245 245 227 M8 QPQ

17 MR-SX-08250.2 实心杆 8-M8-250 250 232 M8 QPQ

18 MR-SX-08262.2 实心杆 8-M8-262 262 244 M8 QPQ

19 MR-SX-08278.2 实心杆 8-M8-278 278 260 M8 QPQ

20 MR-SX-08280.2 实心杆 8-M8-280 280 262 M8 QPQ

21 MR-SX-08295.2 实心杆 8-M8-295 295 277 M8 QPQ

22 MR-SX-08310.2 实心杆 8-M8-310 310 292 M8 QPQ

23 MR-SX-08320.2 实心杆 8-M8-320 320 302 M8 QPQ

24 MR-SX-08340.2 实心杆 8-M8-340 340 322 M8 QPQ

25 MR-SX-08400.2 实心杆 8-M8-400 400 382 M8 QPQ

26 MR-SX-08260.2 实心杆 8-M8-260 260 242 M8 QPQ

27 MR-SX-08111.2 实心杆 8-M8-111 111 93 M8 QPQ

28 MR-SX-08178.2 实心杆 8-M8-178 178 160 M8 QPQ

29 MR-SX-08105.2 实心杆 8-M8-105 105 87 M6 QPQ

实心杆
比例
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