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    技术要求
1.表面黑色氮化处理，渗氮层深度≥15μm，
  疏松层深度≤6μm，盐雾试验大于72H;
2.表面光滑，严禁有划痕、碰伤、凹坑、
  凸点等问题；
3.未注倒角C0.2；
4.未注尺寸公差符合GB/T1804-M级要求；
5.表面硬度450~600；
6.其余未注要求符合行标JB/T13755-2020规定。
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常州市俊鼎气弹簧厂
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