
3、表面QPQ处理，硬度HV

0.
02

2、热处理：T235; 
0.1

4、未注公差按：GB/T1084-m。

1、整体无毛刺，表面光洁无划伤，色泽一致，无斑痕，锈蚀；

其余

      技术要求

480以上，QPQ硬度层厚度不得低于0.03mm；

3.2
序 
号

零件编号 零件名称 规格型号
尺寸代号

表面处理 备注

L1 L2

1 MR-SX-10090.2 实心杆 10-M8-90 90 69 QPQ

2 MR-SX-10120.2 实心杆 10-M8-120 120 99 QPQ

3 MR-SX-10140.2 实心杆 10-M8-140 140 119 QPQ

4 MR-SX-10145.2 实心杆 10-M8-145 145 124 QPQ

5 MR-SX-10200.2 实心杆 10-M8-200 200 179 QPQ

6 MR-SX-10230.2 实心杆 10-M8-230 230 209 QPQ

7 MR-SX-10270.2 实心杆 10-M8-270 270 249 QPQ

8 MR-SX-10275.2 实心杆 10-M8-275 275 254 QPQ

9 MR-SX-10282.2 实心杆 10-M8-282 282 261 QPQ

10 MR-SX-10297.2 实心杆 10-M8-297 297 276 QPQ

11 MR-SX-10300.2 实心杆 10-M8-300 300 279 QPQ

12 MR-SX-10350.2 实心杆 10-M8-350 350 329 QPQ

13 MR-SX-10384.2 实心杆 10-M8-384 384 363 QPQ

14 MR-SX-10394.2 实心杆 10-M8-394 394 373 QPQ

15 MR-SX-10426.2 实心杆 10-M8-426 426 405 QPQ

16 MR-SX-10446.2 实心杆 10-M8-446 446 425 QPQ

17 MR-SX-10452.2 实心杆 10-M8-452 452 431 QPQ

工  艺
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