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   技术要求:

1.活塞杆表面QPQ处理，表面无针孔，磕碰，硬伤等缺陷；

2.图中直径4.2通孔必须光洁，不能有残留污垢导致孔堵塞迹象；

3.图中直径7.25孔壁必须光洁，密封部位不能有明显刀痕；

4.图中螺纹部分光洁、完好，不应有毛刺、坏牙、双牙现象；

5.务必按照图纸要求加工，未注公差取IT11级；

6.图中带   尺寸为重要且必检尺寸。
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