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L-FGS6XYQPQ-ST6xL3-Q

外自攻螺纹活塞杆

GB/T699-2015

2022-12-24

d 1
-0.01
-0.05

d-0.02-0.04
Ø0.1 A

A

(L 1) L3±0.1

0.05 A

L 2±0.2

C0.5

R0.3~R0.5

L±0.2

序号       Y
系列号     FGS6X
总长       L

技术要求:

1. 锐边倒圆R0.1-0.3；

2. 表面处理：QPQ；表面光洁，无划伤，色泽均匀，无明显的花斑、附着沉淀物；

            中性盐雾试验（GB/T10125-2012）144小时以内无红锈；

            疏松层3-8μm,总渗层10-20μm,

            硬度HV0.1≥450;

3. 活塞铆接端折弯15°、螺纹端折弯10°不允许折断;

4. ELV禁用物质满足GB/T 30512-2014;

5. 标注方法：L为活塞杆总长、L3为自攻螺纹的长度，X为系列号（见表）、Y为序号

（见表），即活塞杆图号为L-FGS6XYQPQ-ST6xL3-Q；
例：220 . 5 - F G S 6 2 2 Q P Q - S T 6 x 1 2 . 5 - Q
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序号
 Y

d d1

4A 12 -

(FGS68)(FGS66)(FGS64)(FGS62)(FGS60)
L 1（FGS6X系列号）

其余:

L 2

允许跳动

表面处理后粗糙度

L 2

两端5mm非运行区域

Rz≤1.5μm
Ra≤0.2μm

运行区域

表面处理后圆跳动

L 2 L 2

C D

L 4

X L 4 L 2
0.05 50 55＜L 2≤105

0.10 100 105＜L 2≤155

0.20 150 155＜L 2≤230

0.30 225 L 2＞230

X1

X7

Rz≤1.1μm
Ra=0.06-0.15μm

注：粗糙度测试条件0.8*5

S01 首次发布
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滚丝前尺寸
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自攻螺纹

自攻螺纹尺寸(4:1)

KC

Rz12.5

R0.5~R0.8

C0.3MAX

2023-01-29 S02 细节标注修正
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2023-02-09 S03 更新序号Y的对应尺寸；尺寸5.1+0.05 0 改为5.1+0.06+0.04；增加对于螺纹的SC标注
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干志超
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干志超
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2023-03-08 A 新增FGS60系列零件③
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